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RESUMO

No presente trabalho, foi avaliada a pontencialidade de duas
variedades paulistas de algodoeiro, atualmente em distribuicdo para
plantio no Estado, e o efeito da mistura da sua matéria-prima com
fibras sintéticas, representadas pelo poliéster, com respeito as
principais caracteristicas do fio obtido através do novo processo
conhecido como “open-end”. O algodao utilizado no estudo, prove-
niente das variedades IAC 17 e IAC 18, foi colhido nas Estacdes
Experimentais do Instituto Agrondmico, localizadas em Tieté e
Tatui respectivamente, no ano agricola de 1978/79. A variedade
IAC 18 proporcionou a obtencdo de fios “openend” de melhor
qualidade, quando comparada 3 IAC 17, embora as diferencas nas
caracteristicas do fio produzido néo tenham sido tdo marcantes
quanto aquelas encontradas nas propriedades fisicas da fibra.
A mistura de poliéster ao algodfo serviu para melhorar as caracte-
risticas dos fios produzidos, principalmente com relacio & tenaci-
dade. As industrias de fiagdo que utilizam esse processo poderao
ter uma previsdo de qualidade dos fios a serem produzidos com
algoddes das variedades estudadas, ou com suas misturas com
poliéster, atraves das equachOes de regressio apresentadas.

(1) Trabalho apresentado na II Reuniio Nacional do Algodio, Salvador (BA), de 9
a 13 de agosto de 1982, e no X Congresso Nacional de Técnicos Téxteis / IX Congresso da
Federagdo Latino-Americana de Quimicos Téxteis, Rio de Janeiro (RJ), de 3 a 7 de setem-
bro de 1982. Recebido para publicagdo a 11 de janeiro de 1983.

(2) Com apoio financeiro da EMBRAPA.

(3) Com bolsa de suplementacido do CNPq.
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168 J. I. KONDO et alii

1. INTRODUCAO

O precesso de fiacdo “open-end” elimina algumas fases do
processamento industrial, como as da macaroqueira e da conicaleira,
ambas utilizadas no sistema convencional de filatérios a anéis. Tal pro-
cesso langa méo de rotores que giram a altas velocidades, provocando
o retorcimento das fibras individualizadas, para dar formacdo ao fio.

A producio de uma unidade “open-end” é trés a quatro vezes maior do
que a de uma unidade do filatério convencional mais desenvolvido (2).

Os fios “open-end” produzidos diferem dos elaborados nos
filatorios convencionais quanto 4 estrutura e propriedades fisicas. Varios
fatores ligados ao mecanismo desse processamento das fibras tornam
o fio mais fraco, mais volumoso e mais extensivel do que o convencional,
numa dada torcio e titulo (3, 4, 8).

Sua perda de resisténcia pode ser minimizada, fiando-se em
titulos mais grossos e com algodées mais curtos. A “open-end” nao é
recomendada para fios finos obtidos com algodées de fibra longa (7).
Bons resultados para resisténcia desse fio podem ser conseguidos, utili-
zando-se fibras de algoddo de baixo valor Micronaire e de alta resis-
téncia (1, 6).

O comprimento das fibras de algodéo, recomendado atualmente
para o processo de fiacdo “open-end”, é aquele compreendido entre 25,0
e 28,0mm (Fibrografo), correspondente ao produzido na Zona Meridio-
nal do Brasil.

Tendo em vista a importancia que o processo representa para
a industria téxtil, foi desenvolvido o presente trabalho, objetivando
avaliar a potencialidade das matérias-primas produzidas pelas princi-
pais variedades paulistas de algodoeiro, assim como das suas misturas
com fibras sintéticas (poliéster).

2. MATERIAL E METODOS

O algodao utilizado, produzido pelas variedades TAC 17 e TAC
18, foi colhido nas Estactes Experimentais do Instituto Agrondmico,
localizadas em Tieté e Tatui respectivamente, no ano-agricola de 1978/79.
De cada uma das variedades, foram retiradas 50 amostras de fibras,
para a analise das principais caracteristicas tecnoldgicas, abaixo rela-
cionadas.

Micronaire ;: indice determinado no aparelho Fibronaire e que
representa a finura da fibra, quando sao iguais as condicbes de matu-
ridade. Quando ambas as condicdes variam, representa o complexo
finura + maturidade. E obtido mediante duas determinacdes efetuadas
em cada amostra.
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Comprimento: valor médio, em milimetros, do comprimento
“span 2,5%”, obtido no Fibrégrafo Mod. 430, a partir de cinco deter-
minacdes em cada amostra.

Uniformidade : uniformidade média do comprimento de fibra,
baseada no quociente entre os comprimentos “span 50%” e “25%”
fornecidos pelo Fibrografo Mod. 430, multiplicado por 100. E cobtida a
pariir de cinco determinactes em cada amostra.

Resisténcia da fibra: é determinada no aparelho Pressley com
espacador de 1/8 polegada entre pingas, obtido em quatro determinacoes
em cada amostra e expresso na unidade g/Tex, que representa o peso
necessario, em gramas, para romper um fio ou mecha de fibras, de
titulo internacional de 1 Tex (Tex = peso em gramas de 1.000m de
material ).

N

Maturidade: indice médio referente 2 maturidade da fibra,
determinadc no Fibrégrato Mod. 430, conforme o método proposto por
SABINO et alii (5). E obtido a partir de cinco determinacées em cada
amostra.

A comparacdo dos resultados obtidos para as caracteristicas
mencionadas foi realizada através do teste “t”.

A fibra sintética usada para as diferentes misturas com o algo-
dao foi o poliéster, apresentando as seguintes caracteristicas tecnolé-
gicas:

Comprimenio de corte da fibra: 32mm:
Titulo da fibra: 1,69 dTex;

Tenacidade da fibra: 53g/dTex;
Alongamento: 21,4% ;

Frisagem: 8,5 ondas/centimetro;
Retracao da fibra: 3,6% ;

Enzimagem : 0,09;

Lustro: semi-opaco.

Os algoddes utilizados, compreendendo para cada variedade
trés fardos de aproximadamente 200kg, foram processados individual-
mente em fiacdo industrial convencional, constituida de linha de aber-
tura, batedor e carda.

O processo utilizado para o poliéster constou de alimentador
de fibra, com formacdo da manta em dispositivo montado na carda,
com saida em fitas. Em seguida, essas fitas de poliéster foram subme-
tidas a uma pré-passagem para homogeneizagio.

Para a mistura de algoddo com poliéster, foram feitas duas
passagens no passador, tendo a primeira a finalidade de mistura pro-
priamente dita e, a segunda, de homogeneizacdo, dandc produgédo a fitas
de titulos Ne 0,15 e Ne 0,16 respectivamente.

Bragantia, Campinas, 43(1):167-19¢, 1984



170 J. I. KONDO et alii

Tanto as fitas de algoddo puro como aquelas compostas por
algoddo + poliéster foram processadas no filatério “open-end” ZINSER,
provido de caixa de fiacio Rotomatic SKF A rotacdo utilizada no cilin-
dro abridor foi 7.000 r.p.m e, no rotor, 45.000 r.p.m. Os fios produ-
zidos tiveram titulo Ne 16.

As percentagens das misturas de algodao com poliéster, assim
como os niveis de torc¢ao utilizados, podem ser observados na relagéao
abaixo:

Algodio/Poliéster (% ) Coeficientes de tor¢do (% e)
IAC 17100/0 . . .. .. . ..... 40 4.5 5,0 5,5
IAC 17 75/25 . . . . .. . .. ... 35 4,0 45 5,0
IAC 17 50/50 . . . . . . . .. ... 35 4,0 4,5 5,0
IAC 18100/0 . ... ... ..... 40 4,5 5,0 5,5
JAC 18 75/25 . . . . . . . .. ... 35 4,0 45 5,0
IAC 18 50/50 . . . . .. . ... .. 35 4,0 45 5,0

Apé6s o processamento dos fios, foram retirados quatro cones,
sempre dos mesmos rotores, correspondentes a cada nivel de mistura
e coeficiente de tercdo utilizados, os quais foram analisados, levando-se
em consideracdo as seguintes caracteristicas:

Titulo: caracteriza a relacdo existente entre peso e compri-
mento do fio. Foi empregado o sistema indiretc de titulacdo inglesa e
40 determinacdes por amostra

Resisténcia do fio em meadas: indice baseado em testes de
tragdo em meadas de 120 jardas, expresso em coeficiente de resisténcia
(CS), que corresponde ao produto do valor de ruptura da meada de
fios, expresso em libras, pelo titulo do fio (Ne).

Resisténcia do fio singelo: indice baseado em testes de tracao
do fio individual de 0,5m de comprimento, expresso em RKM, que repre-
senta o comprimento, em quilémetros, do fio, necessario para provocar
a ruptura em razao do seu préprio peso. As determinagdes foram feitas
no aparelho Dynamat II acoplado a um minicomputador de proces-
samento de testes e calculos dos resultados.

Elongacdo do fio: valor médio, baseado em testes de tracido
do fio individual de 0,5m, expresso em percentagem, obtido no ponto
de ruptura, simultaneamente com o valor da resisténcia de ruptura,
no aparelho Dynamat II.

Irregularidade Uster (U%): valor médio, lido diretamente no
galvanémetro do integrador, e que representa a indicacdo quantitativa
da irregularidade linear registrada pelas variacées medidas no regula-
rimetro. O regularimetro Uster da a indicacdo continua de um valor
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proporcional do peso por unidade de comprimento de qualquer material
téxtil de fiacdo. A velocidade utilizada no regularimetro foi 25m/minuto
e cinco minutos para cada teste, com sensibilidade de =+ 100%

Indicador de imperfeicGes: ¢ um equipamento auxiliar que
efetua a contagem dos pontos finos, pontos grossos e “neps” em com-
binagdo simultdnea com o funcionamento do regularimetro Uster.
Convencionalmente, o ndmero dos pontos e os “neps” sdo expressos
para 1.000 metros de fio.

Pontos finos: é a indicacdo que corresponde aos pontos dessa
natureza, abaixo de um limite de controle determinado, o qual foi
fixado em 50% do valor da secdo média do fio.

Pontos grossos: é o valor que representa os pontos grossos,
quando ultrapassa o limite de controle. Foi utilizada a escala 3 que
corresponde ao limite de controle de 50%. “Neps”: valor que leva em
consideracdo apenas o peso por unidade de comprimento fixo, de modo
que nac ha possibilidade de confundir com ponto grosso e vice-versa.
Foi utilizada a escala 3, de maneira que um “neps” apresenta uma
secdo acima de 200% do limite de controle no intervalo de comprimento
de um milimetro do fio.

A andlise dos resultados obtidos para as diferentes caracteristi-
cas do fio “open-end” foi feita com base no método de regressio maltipla,
para expressar o grau de associacdo das variaveis independentes (coefi-
ciente de torcao e percentagem de algodao na mistura) com determinada
variavel dependente (resisténcia, elongacdo, pontos grossos, pontos finos
e “neps”). Foi utilizado o teste F para andlise das equacgdes de regressao
obtidas.

O modelo matematico inicial de regressio multipla utilizado
foi o seguinte:

Y = bo + biXi + baXe + buX; + baoXo + biXiXe
onde X, representa o coeficiente de tor¢io e, X., a porcentagem de algo-
dio na mistura. Essa equacio foi modificada em alguns casos pela
eliminacdo de termos que ndo apresentaram efeitos significativos.

3. RESULTADOS E DISCUSSAO

Os resultados médios das principais caracteristicas tecnolégicas,
assim como os valores do teste “t” e coeficientes de variacdo, encon-
tram-se no quadro 1. Pode-se observar que a variedade IAC 18 superou
a TAC 17 em todas as propriedades fisicas da fibra.

Nos quadros 2 e 3, estdo os valores médios para as caracteristicas
de fios “open-end”, relativos as variedades IAC 17 e IAC 18, respectiva-
mente, assim como as misturas de cada uma delas com poliéster (PES).

Bragantia, Campinas, 43(1):167-190, 1984
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QRUADRO 1 — Resultados médios, coeficientes de variacdo (CV) e teste “t” das
principais caracteristicas tecnoldgicas das fibras, obtidos para as variedades
JAC 17 e ‘TAC 18, relativos a 50 amostras do algodfo utilizado para a reali-

zacdo de testes em fiacdo “open-end”

Variedade Teste “t”
Caracteristicas o T
IAC 17 IAC 18 JAC 17 x IAC 18

Indice Micronaire .. .............. 4,39 4,57
9,99%*

CV (%) e e 2,16 1,86

Comprimento “span 2,5%” (mm) .. 26,34 27,43
14,98

CV (") o 1,27 1,17

Uniformidade des comprimento (%) 46,09 47,53
9.87%*

CV (%0) .. 1,48 1,62

Resisténcia (Pressley 1/82) (g/Tex) 21,09 2276
13,79%%

CV (%) ... . 3,18 2,34

Maturidade (M%) ... .. ........... 57,46 5120
7,51-.;¢

CV (%) . 455 3,86

(**) Significativo ao nivel de 1%.

A equacdo de regressdo, baseada no modelo matematico pro-
posto, foi utilizada para as seguintes varidveis dependentes: coeficiente
de resisténcia (CS), ntmero de “neps”/1.000m, tenacidade (RKM) e
elongacéo do fio (%). Para as demais, tendo ocorrido a eliminacdo de
alguns termos da equacio original, por nio apresentarem valores signifi-
cativos, foram utilizadas as seguintes equacdes:

Y = by + biX;: + b:Xe, para niumero de pontos grossos/ 1.0600m e

Y = be + boX. para irregularidade Uster (U%) e namero de
pontos finos/1.000m.

Foram obtidas, portanto, quatorze equacdes de regressao, envol-
vendo diversas possibilidades de misturas do algodio das duas variedades
com o poliéster, e que sdo apresentadas no quadro 4, acompanhadas
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dos respectivos valores de correlacdo multipla (R?) e de F multiplo.
Observa-se que todos os valores deste ultimo sio significativos ao nivel
de 19%.

Com a finalidade de visualizar a variacdo das caracteristicas
do fio, em funcio das varidveis independentes, foram constituidas as
superficies planas de resposta e as linhas de regressao apresentadas nas
figuras 1 a 12.

Com relagio a resisténcia do fio em meadas de 120 jardas, as
figuras 1 e 2 mostram que, aumentando a percentagem de fibra de
poliéster na mistura, com conseqiiente diminuicdo da percentagem de
algoddo, obtém-se aumento no coeficiente de resisténcia do fio. Por
outro lado, consegue-se aumento nesse coeficiente, aumentando-se o
coeficiente de torc¢io, e esse aumento foi tanto maior quando mais algo-
ddo existia na mistura Na mistura de 50% de algodao com 50% de
poliéster, praticamente ndo se verificou variagido dessa caracteristica em
fungdo do coeficiente de torgéio.

Com respeito a resisténcia do fio singelo, as figuras 3 e 4
mostram, da mesma forma, que, aumentando a percentagem de fibra
de poliéster na mistura, obtém-se aumento da tenacidade do fio. Tam-
bém, aumentando o nivel do coeficiente de torcdo, obtém-se aumento
no coeficiente RKM, sendo esse aumento tanto maior quanto maior a
participacdo de algoddo na mistura. Também nesse caso, na mistura
com 50% de cada material, o aumento do RKM foi muito pequeno, em
funcido do coeficiente de torcao.

As figuras 5 e 6 mostram aumento na elongacdo do fio com
aumento de percentagem de fibra de poliéster na mistura. Aumentando
o coeficiente de torcdo, obtém-se aumento na elongacdo: esse efeito
foi maior no caso da variedade IAC 17, principalmente na composicéao
100% algoddo. Para a mistura com 50% de cada material, no caso
dessa variedade ainda se verificou efeito, embora menor, da torcdo sobre
a elongacao do fio. Entretanto, para essa mistura com algodiao da IAC
18, tal efeito é praticamente inexistente.

Pela figura 7, verifica-se que, aumentando a percentagem de
algoddo na mistura, a irregularidade Uster (U% ) aumenta. A comparacao
entre as variedades mostra que, para as mesmas composicoes da mistura,
a irregularidade foi sempre maior quando o algoddo era proveniente da
IAC 17.

Como se verifica pela figura 8, os pontos finos/1.000m aumen-
tam com a elevacdo da percentagem de algodao na mistura. O nimero
de pontos finos foi maior na IAC 17 e a diferenca entre as variedades
foi maior, 2 medida que crescia a proporcdo de algodio na mistura.
Para as misturas de 50% de cada material, ndo houve diferencas entre
as variedades.

Bragantia Campinas, 43(1):167-190, 1984



J. I. KONDO et alii

176

%1 9P [9ATU 0B OALJBOTIIUBIS (44 )
) W9 1/,.80aN,, ap olswnu :Frx e Lx ‘fwgog 1/508s048
sojuod ep orewny :*'X o YZ ‘wgpp 1/soury sojuod op orewrnu ¢t x o Yx ((9n) Jeisn epepueinderrr :'x o 'x
(9) osdeduole :*'x o X ((WsY) epepovus) :SX o YX (8N X Q) (SO) BIOU9)SISBI op SjULIPIIeon SX 9 'X

181 OVI, @ AT OVI, Sepeporres se vied ojuaweaoedsal ‘seguindos se 0gs sojuopuadep SIOABLIBA SV (1)
#xP'LE 171 IR X'XILY'T + X100 — 'X609'8% + “X9%6'c — 'X086'166 — $LO'TEL = VX
L uB1E QUEN0 e TRIBLO -+ X86EHE + 99B0T = VX
Lo l6T GO0 St eeee e "ROS0T - 199Th— = Pz
1908 PR e e eteeeeeee - tsero 0966 = “x
saT'LP queo o CR'XTs + X0 - JX00L- “Xg'on — "X0'T8 + 0'8608D) (0001/1) = X
CLLE 966'0 " "CX'XEOT - X80 + [X609T — “XGQGE - 'XOLOET + 9'IBLET) (0001/D) = °X
+9'1%9 gee'o Ex'xeer'y ¢ CRPET'0 ¢ IRpLI'ES — “XETTPS - 'X60€'8Te + 2eregse = *A
o 108 gge'0 “X'xep80 + SXVEO'0 T XLS6DT ¢ "XLTEC — "XEVE0IZ — 08¥'TH = ‘X
a8 GG Tt e nummﬁm..o + ﬁMmE\.ﬁ + cgglge— = cm.
,u,*wamﬁv meaO e e et e i v e e e e nummc.mhﬁ -+ Nmb.ﬂm[ — mvﬁ
20T LTG0 et e "800 - 9hE0T = %
««GT0% ve60 CX'X6 T + FHEO — JXT99 + "XETL — 'XEGTIT — £'6€0ST) (0001/T) = X
226008 866'0 T UTX'XELT v fXwo + [X0'8Le — "X8'15% - 'XLG96T + T'6LLLT) (00OT/D) = X
#4698 ge60 X'xLeee + fxp0o + [Ro78'9% — Re6L'eE — 'X160°0L8 + 8227088 = 'K
oldumm 4 zd (1) OgssaiSey ap seodenby

ordinuw A 8 () eIdUInNW 0BSe[RII0D B salofer sosnoedser so woo ‘(Yx)
19sp1iod WI0D SBINGSTW SBNS SBU 0gpod[e ep oediodoid ep o ('X) 08510} Op S$OIUSTO 300D SOP 0BIUN] wWe ‘9leN O[N}
1) 9p pud-uadQ,, SOIJ 50p SBOIBQ[0U09) SBOTISTIaY0BIBO sB BIBd sBPIQo “eidinw ogssorSol ap segdenbm — ¥ ONAVAD

Bragantia, Campinas, 43(1):167-190, 1984



QUALIDADE DO FIO “OPEN-END” OBTIDO COM . 177

100 — P -
-~ P —
e - -
- -~ -
L - - -
P g —
- - -
1300 - - - ]
S0 - /// ///’ ”’,44"
1400 -~ - "
// /’
I -7 - _
_ I
— 1500 ~ —— ——
il —
é: 80 F ’//// ’/,"’
a 1600 =~~~ T ——
> L - e ———
P~ - —
2 1700 -~ U
= o
<« 70Fp - e —— —
z 1800 =~ T
o e
xcor. | -
] 1900 —~— T T T —~
2 e
801 2000 -~ [ _—
L 2100 -—" "
so. 2200 — L
//
e
s : - -
3,5 <,0 4.5 2,0 5,5
COEFICIENTE DI TORCAOQ ie)
FIGURA 1 — Superficie de resposta mostrando a variacio do coeficiente de

resisténcia do fio “open-end” (Lb x Ne) de titulo Ne 16, em funcic da propor-
cdo de algodio na sua mistura com poliéster e do coeficiente de torcado, no
caso da variedade IAC 17.

Bragantia, Campinas, 43(1):167-190, 1934



178 J. I. KONDO et alii

100 — — — v
-’ rd
s 7 Ve
7’ s 7
’, P e P
’ i P -
o 1400 P ~ -
I - -
P i -
e -7 -
90+ 4 - -
1500 ~ .7 P
/// ,//
-~ -
o ,,’ /// "
1600 ~ e ——
— - ”,
° - —
-
& sof - e
1700 -~ —_—
= -7
D o s ————— T T ——
'—l - - /”—-——
2} 1BOO — -
= —
70 —
< -
4 1900 —— e ————
——— ———
O —— |
<
o
8
)
L-4

2000 ="
60T 00-——""" T
- 2200——"" T~
\\
sol 2300~ ————
2400 ———————— —-———— —_— T~
P \\\
,D[/ 1 1 1 I
3,5 4,0 45 5.0 5.5

COEFICIENTE DE TORCAO (o<e)

FIGURA 2 — Superficie de resposta mostrando a variacio do coeficiente de resis-
téncia do fio “open-end” (Lb x Ne) de titulo Ne 16, em funcio da proporcio
de algoddo na sua mistura com poliéster e do coeficiente de torcido, no caso

da variedade IAC 18.
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FIGURA 3 — Superficie de resposta mostrando a variacio da tenacidade do
fio “open-end” (RKM) de titulo Ne 16, em funcio da proporcio de algoddo na
gua mistura com poliéster e do coeticiente de torcio, no caso da variedade
TAC 17.
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FIGURA 4 — Superficie de resposta mostrando a variacio ds tenacidade do fio
“open-end” (RKM) de titulo Ne 16, em funcio da proporgio de algedio na
sua mistura com poliéster e do coeficiente de torgdo, no caso da variedade
IAC 18.
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FIGURA 5 — Superficie de resposta mostrando a variacdo da elongacdo do fio
g

“open-end” (%) de titulo Ne 16, em funcio da proporgcéo de algoddo na sua
mistura com poliéster e do coeficiente de tor¢do, no caso da variedade IAC 17.
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FIGURA 6 — Superficie de resposta mostrando a variacio da elongacio do fio
“open-end” (%) de titulo Ne 16, em funcio da proporcio de algodio na sua
mistura com poliéster e do coeficiente de tor¢do, no caso da variedade IAC 18.
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FIGURA 7 — Representacdo grafica da equacio de regressido do fio “open-end” de
titulo Ne 16, mostrando a variacio da irregularidade Uster (U%) em funcio
Ga composicio das misturas de algodido (AL) e poliéster (PES), para as
duas variedades estudadas.
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FIGURA 8 — Representacio grifica da eguacic de regressdo do fio “open-end” de
titulc Ne 16, mostrando a variacdo do numero de pontos finos/1.000m em
fungio da composicdo das misturas de algoddo (AL) e poliéster (P), para as
duas variedades estudadas.
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FIGURA 9 — Superficie de resposta mostrando a variacdo do nimero de pontos
grossos/1.000m do tic “openend” de titulo Ne 16, em funcfo da proporgio
de algodfio na sua mistura com poliéster e do coeficiente de torglo, no caso
da variedade TAC 17.
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FIGURA 10 — Superficie de resposta mostrando a variagio do ntimero de pontos
grossos/1.000m do fio “open-end” de titulo Ne 16, em funcio da proporcao de
algoddo na sua mistura com poliéster e do coeficiente de torcdo, no caso
da variedade IAC 18.
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FIGURA 11 — Superficie de resposta mostrando a variagio do nimero de “neps”/
1.000m do fio “open-end” de titulo Ne 16, em funcio da proporcio de algodio
na sua mistura com poliéster e do coeficiente de torgdo, no caso da variedade
TAC 17,
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FIGURA 12 — Superficie de resposta mostrando a variagio do nimero de “neps”/
1.000m do fio “open-end” de titulo Ne 16, em funcio da proporciao de algodic
r:a sua mistura com poliéster e do coeficiente de torcao, no caso da variedade
IAC 18.
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As figuras 9 e 10 mostram aumentc no numero de pontos
groesos/1.000m, tanto com o aumento da percentagem de algodio na
mistura como com o aumento do coeficiente de torcao. Em linhas gerais,
quando o algoddo proveio da IAC 18, observou-se maior ntmero de
pontios grossos/1.000m.

Por outro lade, a mistura com algodido da TAC 17 apresentou
maior namero de neps/1.000m do que aquela com material da TAC 18.

Como se nota pelas figuras 11 e 12, ¢ ntimero de neps/1.000m
aumenta com ¢ aumento da percentagem de algodio na mistura, verifi-
cando-se 0 mesmo com o aumento do coeficiente de torcéo.

4. CONCLUSOES

Os resultados obtidos neste trabalho permitiram as seguintes
conclusoes :

1. A variedade TAC 18 proporcicnou a obtengio de fios
“open-end” de melhor qualidade, comparada a IAC 17, embora as
diferencas nas caracteristicas do fio produzido nio tenham sido tao
marcantes quanto aquelas encontradas nas caracteristicas da fibra.

2. A mistura de poliéster ao algoddo melhorou a qualidade
dos fios “open-end” produzidos, com relacdo a todas as caracteristicas
de fio estudadas, notadamente quanto & tenacidade.

3. As inddstrias que empregam ¢ processe de fiacdo “open-
end” podem ter uma previsdo da qualidade dos fios produzidos com
algoddes das variedades IAC 17 e TAC 18 ou com suas misturas com a
fibra de poliéster utilizada nos estudos, a partir das equacdes de regres-
sdc obtidas.

4. O presente estudo sugere que outros trabalhcs devam ser
realizados nesse campo, a fim de observar o comportamento de novas
variedades de algoddo IAC, com respeito as caracteristicas tecnolégicas
da fibra e do fio “open-end”.

SUMMARY

OPEN-END SPUN YARN QUALITY OBTAINED WITH RAW
MATERIALS PRODUCED BY SAO PAULO COTTON VARIETIES
AND BY BLENDING THEM WITH POLYESTER

In the present paper it was appraised the pofential of two S&o Paulo
cotton varieties (distributed for planting in the State of S&o Paulo, Brazil)
and the effect of ifs raw material blended with sinietic fiber represented by
polyester, concerning to the main characteristics of yarn obtained by the new
process known Open-End Spinning. The cotton utilized in this study, came from
TAC 17 and IAC 18 varieties, which were harvested at the Experimental Stations
of Instituto Agronomico, situated in Tieté and Tatui, respectively during the
1978/79 growing season. With the IAC 18 variety was obtained Open-End yarn of the

Bragantia, Campinas, 43(1):167-190, 1984
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best quality when compared with IAC 17 variety. The differences on yarn charac-
teristics were not so marking as those founded in physics properties of fiber.
The blend of polyester to cotton utilized, improved the characteristics of the
yarn, mainly in relation to tenacity. The spinning industries that utilize this
process, can forecast the quality of yarns to be produced by using the cotton
studied, or blends with polyester, through the regression equations presented.
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