
The use of precast lattice-reinforced joist slabs in reinforced concrete structures has advanced since the 1990s. Such slabs are produced in two 
steps: one at the manufacturing plant where the joists are made, and the other on site, when concrete topping is applied. These slabs offer several 
advantages over other systems, such as reduced consumption of building materials, lower labor costs, simplicity and speed of erection, easy 
installation of service conduits, lower self-weight of the concrete structure, versatility in use, and economy. The procedures involved in manufac-
turing the joists and assembling the slabs in various types of buildings in the region of São Carlos, state of São Paulo, Brazil are described and 
analyzed, and the results of interviews with manufacturers, designers and builders are reported. The data collected show that in most cases this 
system has been executed inadequately, without taking simple precautions that would have prevented many of the problems of quality and dura-
bility that usually arise during use.
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O emprego de lajes pré-moldadas treliçadas nas estruturas de concreto armado ganhou impulso a partir dos anos 90. Sua construção passa por duas 
etapas principais: uma industrial na fabricação das joists treliçadas e outra, na obra, quando recebe o concreto para a confecção da capa. Seu uso se 
MXVWL¿FD�SHODV�YDQWDJHQV�TXH�DSUHVHQWD�HP�UHODomR�D�RXWURV�VLVWHPDV��WDLV�FRPR�D�UHGXomR�GR�FRQVXPR�GH�PDWHULDLV�H�GD�PmR�GH�REUD��IDFLOLGDGH��DJLOL-
dade e rapidez na execução, praticidade na confecção de instalações prediais, alívio do peso próprio da estrutura, versatilidade de aplicação e economia. 
$QDOLVDP�VH�RV�SURFHGLPHQWRV�GH�IDEULFDomR�GDV�MRLVWV�H�PRQWDJHP�GHVVDV�ODMHV�HP�GLYHUVRV�WLSRV�GH�HGL¿FDo}HV�QD�UHJLmR�GH�6mR�&DUORV��6mR�3DXOR��
DOpP�GH�IHLWDV�HQWUHYLVWDV�FRP�IDEULFDQWHV��SURMHWLVWDV�H�FRQVWUXWRUHV��9HUL¿FRX�VH�TXH�R�VLVWHPD�WHP�VLGR�H[HFXWDGR�QD�PDLRULD�GDV�YH]HV�GH�PDQHLUD�
inadequada, sem cuidados simples que, se adotados, certamente melhorariam em muito os problemas de qualidade e durabilidade que quase sempre 
surgem na fase de utilização.
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6KHDU�VWUHQJWK�PHFKDQLVPV�LQ�UHLQIRUFHG�FRQFUHWH�VWUXFWXUHV��DQ�RQH�GLPHQVLRQDO�¿QLWH�HOHPHQW�DSSURDFK

HOHPHQWR�GH�HQFKLPHQWR�PDLV�UHVLVWHQWH��OHYH�H�HFRQ{PLFR��DYD-
liação do comportamento conjunto da laje treliçada com a estrutu-
UD��DYDOLDomR�PDLV�SUHFLVD�GDV�GHIRUPDo}HV��GHVHQYROYLPHQWR�GH�
métodos simples para facilitar a montagem.
'H¿QLWLYDPHQWH� DV� ODMHV� SUp�PROGDGDV� WUHOLoDGDV� HVWmR� VHQGR�
FDGD�YH]�PDLV�HPSUHJDGDV�QDV�HGL¿FDo}HV�QXP�SHUtRGR�HP�TXH�
a construção civil está sempre buscando otimizar o tempo racio-
nalizar os processos de produção. Atrelada a isso está a procura 
SRU�VLVWHPDV�HFRQ{PLFRV�H�TXH�JHUHP�HGL¿FDo}HV�FRP�XP�ERP�
padrão de qualidade.
Entretanto, para que as lajes treliçadas sejam cada vez mais com-
petitivas são necessárias medidas para melhorar os processos 
de projeto, produção e execução das mesmas, assim como de-
senvolver estudos que melhorem e aperfeiçoem técnicas, proce-
dimentos, e materiais. Além disso, todos os envolvidos no proces-
so de fabricação, projeto e execução das lajes treliçadas devem 
WRPDU�PHGLGDV�FDEtYHLV�SDUD�GLPLQXLU�DV�GL¿FXOGDGHV�H�HYLWDU�RV�
erros que levem ao surgimento de problemas patológicos.
Com este estudo foram colhidas informações importantes ao co-
nhecimento existente sobre lajes pré-moldadas treliçadas, contri-
buindo para que fabricantes, projetistas, engenheiros e operários 
as executem de forma a atender aos requisitos de qualidade, du-
UDELOLGDGH��FRQ¿DELOLGDGH�H�QRUPDWLYRV��'XUDQWH�VXD�YLGD�~WLO�D�ODMH�
treliçada deve desempenhar sua função sem manifestar patolo-
gias ou problemas garantindo segurança e conforto aos usuários.
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